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W R 最大切深 La max

型号 Type

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

小松鼠系列槽刀刀片选择                             Matching Insert

ZTED02503-MG 2.5 0.3 17

ZTFD0303-MG 3 0.3 17

ZTHD0404-MG 4 0.4 22

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

ZTHD0504-MG 5 0.4 22

ZTKD0608-MG 6 0.8 22

ZTHS0504-MG 5 0.4 -

ZTKS0608-MG

S
D

5
4

5
0

6 0.8 -

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

b

型号 Type

克洛伊系列槽刀刀片选择                             Matching Insert

MGMN200-M 2

MGMN250-M 2.5

MGMN300-M 3

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

MGMN400-M 4

MGMN500-M 5

MGMN600-M 6

r l

0.2 16

0.2 18.5

0.4 21

0.4 21

0.8 26

0.8 26

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

d t

1.2 3.5

2 3.85

2.35 4.8

3.3 4.8

4.1 5.8

5 5.8

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6
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SIGE内孔切槽刀杆 GER系列内孔切槽刀片
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GER系列内孔切槽刀片GER系列内孔切槽刀片

图片式样见下图
See the following two 
pictures
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110页

AF03Kr  45° 8刃口经济型刀片螺钉

压紧，精度高作用广

泛

参考：

OFKT 05T3(Zccct) 

参考：
SE□N 1203（Zccct）
SE□N 1504（Zccct）

压板式固定，装卸简单

高硬度合金刀垫，抗冲

击强。

8刃口经济型刀片螺钉

压紧，精度高作用广

泛

参考：

OD□□ 0605(瓦尔特) 

AF05Kr  45°

112页

AF04Kr  45°

参考：
OFKR07（Zccct）

8刃口经济型刀片压块

压紧，装卸刀片简单轴

向可调节。

AF04Kr  45°

AF11Kr  45°

参考：

SNGX 1205ANN 

AF12Kr  45°

参考：
XNMX 070508 

14刃负角刀片，经济性

能好，切削阻力小，轻快。

123页

DF01Kr  55° 10刃负角刀片，高经济

性能螺旋型构造，阻力

小，双切结构，强度高。

参考：

PNEG 110512R（Zccct） 

DF01Kr  67°

参考：
HNEX 0905（Zccct） 

12刃负角刀片，高经济

性能，压块压紧，装卸

刀片简单。

129页

压板式固定，装卸简单

高硬度合金刀垫，抗冲

击强。

参考：

SPKN 1203（Zccct）

SPKN 1504（Zccct）

 

EF03Kr  75°

参考：
LNKT 1506（Zccct） 

双正前角，低切削力

立装刀片，大切重载加

工，装夹简单。

114-115页

AF06Kr  45°
8刃负角刀片，经济性

能好切削阻力小，轻快

参考：

SNEX 1206ANN(克洛伊) 

AF08Kr  45°

参考：
ON□□ 0604□□（Zccct）
ON□□ 08T5□□（Zccct）

16刃负角刀片，经济性

能好，抗冲击能力强。

8刃负角刀片，经济性

能好，切削平衡，阻力

小，铸铁和钢的优良选择。

参考：

R365-1505ZNE（山特） 

DF03Kr  65°

参考：
LNKT 2510（Zccct） 

双正前角，低切削力

立装刀片，大切重载加

工，装夹简单。

DF02Kr  60°

126页

EF02Kr  75°

117页

AF09Kr  45° 10刃负角刀片，高经济

性能螺旋型构造，阻力

小，双切结构，强度高

参考：

PNMU 1205ANER(京瓷) 

AF10Kr  45°

参考：
SNMX 1205XTN(特固克) 

8刃负角刀片，经济性

能好，刃口抗冲击强。

大前角设计，切削轻快

刀片槽型多样，应用广

配合修光，良好表面质

量

参考：

SE□T 12T3 

107页

AF01Kr  45° AF02Kr  45° 大前角设计，切削轻快

刀片槽型多样，应用广

梳齿设计，震动平衡小

参考：

SE□T 12T3 

108页

111页

113页

116页

118页

130页

8刃负角刀片，丰富的

槽型可满足不同工况

的高效加工。
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INDEXABLE MILLING TOOLS OVERVIEW

P104~P108

可转位铣削刀具命名规则
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P109~P110
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 INDEXABLE MILLING INSERTS CODE KEY
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INDEXABLE MILLING TOOLS 

P113~P236

面铣刀系列
FACE MILLING TOOLS

P113~P164

方肩台阶铣刀系列
S QUARE-SHOULDER MILLING TOOLS

P165~P186

仿形铣刀系列
PROFILE MILLING TOOLS

P187~P193

三面刃铣刀系列
SIDE AND FACE MILLING TOOLS

P194~P214

倒角铣刀系列
CHAMFER MILLING TOOLS

P215~P217

特殊铣刀（大进给）系列
HIGH FEED MILLING CUTTER

P218~P229

螺旋立铣刀系列
HELICAL END FACE MILLING TOOLS

P230~P231

立铣刀/壳形铣刀
END MILL/ FACE MILL

P232~P236
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CONTENTS
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可转位浅孔钻系列
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BORING TOOLS
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CONTENTS
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EF08

PF11

PF88
8刃负角刀片，丰富的槽型

可满足不同工况的高效加工

参考：

SNGX1205ENN 

8刃负角刀片，丰富的槽型

可满足不同工况的高效加工

参考：

SNGX1205PNN 

137页

146页

157页

144页

131页 132页

143页

145页

147页

158页

161页

163页

169页

171页

175页

165页

173页

167页

159页 160页

162页

164页

166页

168页

170页

172页

174页

176页

6刃负角刀片，经济性能

好刃口冲击强，大前角设

计抗震能力强。

参考：

XNGU090508PRHDE(特固克) 

133页

141-142页

148页

153-154页

135页

138-140页

150-151页

155-156页
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XK04

铣
刀
盘

模
具
铣
刀
杆

PE14

211页

217页

219页

224页

212页

220页

209页 210页

213页

216页

218页

TE90

222-223页

225页

177页

181页

221页

PT03

PT04

188页

190页

189页

PT04

三维曲线状态刃，切削

阻力低，适用于精加工。

参考：

AXMT11T308(Zccct、三特)

6刃双面槽铣刀片具适合

高效率的大进给加工。

参考：

WXMU080612RGM

设计密度小，双面四角

可用，抗冲击性能强，

经济高效。

参考：

4NKT060308

刀片立装结构抗冲击

性能优良，切削更轻快。

参考：

AXMT11T308(Zccct、三特)

178-179页

187页185-186页

194-195页

199-200页 201-204页

196-197页

192-193页

226-230页

214-215页

182-184页

PT05 PT05刀片立装结构抗冲击性

能优良,加工槽底表面

质量好。

参考：
LNGX1005□□-GM(Zccct）
LNGX1407□□-GM(Zccct）

刀片立装结构抗冲击性

能优良,加工槽底表面

质量好。

参考：
LNGX1005□□-GM(Zccct）
LNGX1407□□-GM(Zccct）

205-206页 207-208页

切削锋利，浅槽加工，

4刃，经济性好
参考：
LNET102304/2804
/3304-GM(Zccct）

LNET123804/4304
/4804/5304-GM(Zccct）

刀片立装结构抗冲击

性能优良，切削更轻快。
参考：
LNET102304/2804
/3304-GM(Zccct）

LNET123804/4304
/4804/5304-GM(Zccct）
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注明：配套刀片与株洲钻石、三菱、山特、住友通用。 注明：配套刀片与株洲钻石、三菱、山特、住友通用。Note: Insert can be Zccct/Mitsubishi/Sandvik/Sumitomo brands. Note: Insert can be Zccct/Mitsubishi/Sandvik/Sumitomo brands.



刀片选择 Matching Insert

L I.C S bs

型号 Type

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6 d

SEET12T3-FM 13.4 13.4 3.97 4.1 2.55

SEET12T3-SM 13.4 13.4 3.97 4.1 2.55

SEET12T3-SR 13.4 13.4 3.97 4.1 2.55

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

115 116



117 118



119 120



121 122



123 124



XNMX070508   TL60M3.5X10 T15

注明：配套刀片与株洲钻石、瓦尔特通用。

AF11.07A22.050.04

AF11.07A22.063.05

AF11.07A27.080.06

AF11.07B32.100.07

AF11.07B40.125.08

AF11.07B40.160.10

40

50

60

70

80

100

50

63

80

100

125

160

22

22

27

32

40

40

40

40

50

50

63

63

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

A

A

A

B

B

B

4

5

6

7

8

10

0.3

0.5

1.2

1.7

3.0

5.2

刀片选择 Matching Insert

型号 Type

S
P

2
1

0
M

S
D

2
1

3
6

XNMX070508-GM

XNMU0705ZNN

XNMU0705ANN

常备库存

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

r

6.98 14.5 5.36 4.0 0.8

6.98 14.5 5.36 4.0 0.8

6.98 14.5 5.36 4.0 0.8

L I.C S d

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

r

125 126

Note: Insert can be Zccct/Walter brands.



注明：配套刀片与株洲钻石、瓦尔特、克洛伊通用。

AF12.12A22.050.04

AF12.12A22.063.06

AF12.12A27.080.07

AF12.12B32.100.08

AF12.12B40.125.10

AF12.12B40.160.12

40

50

60

70

80

100

50

63

80

100

125

160

22

22

27

32

40

40

40

40

50

50

63

63

6.5

6.5

6.5

6.5

6.5

6.5

A

A

A

B

B

B

4

6

7

8

10

12

0.3

0.5

1.2

1.8

3.1

5.5

SNGX1205ANN  TL60M5X13

刀片选择 Matching Insert

型号 Type

S
P

2
1

0
M

S
P

2
1

0
T

常备库存

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

SNGX1205ANN

L S rI.C d

12.7 12.7 6.5 5.9 0.8

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

SNMX1205ANN 12.7 12.7 6.5 5.9 0.8

127 128

Note: Insert can be Zccct/Walter/Kolory brands.



129 130



131 132



133 134



135 136



137 138



EF08.12A22.050.04

EF08.12A22.063.05

EF08.12A27.080.06

EF08.12B32.100.07

EF08.12B40.125.08

EF08.12B40.160.10

40

50

60

70

80

100

50

63

80

100

125

160

22

22

27

32

40

40

40

40

50

50

63

63

8

8

8

8

8

8

A

A

A

B

B

B

4

5

6

7

8

10

0.3

0.5

1.2

1.7

3.0

4.5

 SNGX1205ENN  TL60M5X13

注明：配套刀片与株洲钻石、瓦尔特、克洛伊通用。

4

12.7 12.7 6.5 5.9 0.8

型号 Type

刀片选择 Matching Insert

SNGX1205ENN

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

L S rI.C d

SNMX1205ANN

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
P

2
1

0
M

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

S
P

2
1

0
T

12.7 12.7 6.5 5.9 0.8

r

139 140

 Note: Insert can be Zccct/Walter/Kolory brands.



4

PF88

Kr:88°

SNGX1205PNN   TL60M5X13 T20

注明：配套刀片与株洲钻石、瓦尔特、克洛伊通用。

PF88.12A22.050.04

PF88.12A22.063.06

PF88.12A27.080.07

PF88.12B32.100.08

40

50

60

70

50

63

80

100

22

22

27

32

40

40

50

50

10

10

10

10

A

A

A

B

4

6

7

8

0.3

0.5

1.2

1.8

PF88.12B40.125.10

PF88.12B40.160.12

PF88.12C60.200.14

80

100

160

125

160

200

40

40

60

63

63

63

10

10

10

B

B

C

10

12

14

3.1

5.5

7.2

12.7 12.7 6.5 5.9 0.8

型号 Type

刀片选择 Matching Insert

SNGX1205PNN

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

L S rI.C d

SNMX1205ANN

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
P

2
1

0
M

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

S
P

2
1

0
T

12.7 12.7 6.5 5.9 0.8

r
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Note: Insert can be Zccct/Walter/Kolory brands.



5

143 144



145 146



147 148



149 150



151 152



注明：配套刀片与京瓷品牌通装。

153 154

Note:Replaceable with Kyocera brand inserts.



1

PF11.09Z32.032.02

PF11.09Z32.040.03

PF11.09W32.032.02

PF11.09W32.040.03

32

40

32

40

32

32

32

32

160

200

110

120

40

40

40

40

9.2

9.2

9.2

9.2

Z

Z

W

W

2

3

2

3

0.3

0.4

0.3

0.4

PF11.09W32.040.04 40 32 120 40 9.2 W 4 0.5

L L1

 XNGU090508PRHDE T20

注明：配套刀片与株洲钻石、特固克通用。

L I.C S r

型号 Type

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

刀片选择 Matching Insert

WNMU080608PN-GM 8.7 14.02 6.65 6.2 0.8

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

d

WNMU080608EN-GM 8.7 14.02 6.65 6.2 0.8

S
P

2
1

0
M

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

r

155 156

TL60 M4X10

Note:Replaceable with Zccct/Taegutec brand inserts.



 XNGU090508PRHDE T20

PF11.09A22.050.05

PF11.09A22.063.06

PF11.09A27.080.07

PF11.09B32.100.08

40

50

60

70

50

63

80

100

22

22

27

32

40

40

50

50

9.2

9.2

9.2

9.2

A

A

A

B

5

6

7

8

0.35

0.51

1.05

1.82

PF11.09B40.125.11 80 125 40 63 9.2 B 11 3.09

PF11.09B40.160.12 100 160 40 63 9.2 B 12 4.27

注明：配套刀片与株洲钻石、特固克通用。

型号 Type

S
P

2
1

0
T

S
D

2
1

3
6

刀片选择 Matching Insert

XNGU090508PRHDE-M

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

d t a ap

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

13.05 6.74 2.0 0.8 9.2

r

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

157 158

TL60 M4X10

Note:Replaceable with Zccct/Taegutec brand inserts.



7

159 160



7

8

161 162



163 164



165 166



167 168



169 170



171 172



173 174



175 176



177 178



179 180



181 182



PE14.11Z16.016.02

PE14.11Z20.020.02

PE14.11Z25.025.03

PE14.11Z32.032.03

16

20

25

32

16

20

25

32

100

110

120

130

20

25

32

40

10

10

10

10

Z

Z

Z

Z

2

2

3

3

0.3

0.4

0.5

0.8

PE14.11Z32.040.04

PE14.11W16.016.02

PE14.11W20.020.02

PE14.11W25.025.03

40

16

20

25

32

16

20

25

170

73

81

88

40

25

25

32

10

10

10

10

Z

W

W

W

4

2

2

3

1.7

0.3

0.4

0.5

PE14.11W32.040.04

32

40

32

32

100

110

40

40

10

10

W

W

3

4

0.8

1.7

PE14.11W32.032.03

L L1

AXMT11T308  TL60M2.5X6.5 T08

PE14

注明：配套刀片与株洲钻石、山特通用。

183 184

Note:Replaceable with Zccct/Sandvik brand inserts.



PE14

AXMT11T308  TL60M2.5X6.5 T08

注明：配套刀片与株洲钻石、山特通用。

PE14.11A22.050.06

PE14..11A22.063.08

PE14..11A27.080.09

PE14..11B32.100.10

40

50

60

70

50

63

80

100

22

22

27

32

40

40

50

50

10

10

10

10

A

A

A

B

6

8

9

10

0.5

0.6

0.9

1.0

S r

型号 Type

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

刀片选择

I.C d

Matching Insert

AXMT11T308-GM 6.93 3.6 2.8 0.8

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

AXMT170408-PM

S
P

2
1

0
M

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6 L

11.7

9.6 4.76 4.3 0.817.6

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

r
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Note:Replaceable with Zccct/Sandvik brand inserts.



187 188



189 190



191 192



193 194

注明：配套刀片与株洲钻石通用。Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



195 196

注明：配套刀片与株洲钻石通用。Note:Replaceable with Zccct brand inserts. 注明：配套刀片与株洲钻石通用。Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



L S r

型号 Type

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

刀片选择

I.C d

Matching Insert

MPHT060304-DM 6.35 6.35 3.18 2.8 0.4

MPHT080305-DM 8.3 8.3 3.18 3.4 0.5

MPHT120408-DM 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
k
0

0
1

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

197 198

注明：配套刀片与株洲钻石通用。Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



199 200

注明：配套刀片与株洲钻石通用。Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



PT03

PT03.08J40.125.12.H12

PT03.08J40.160.14.H12

PT03.11J40.160.14.H16

PT03.11J40.160.14.H18

PT03.11J50.200.16.H16

PT03.11J50.200.16.H18

11

08

PT03.14J50.200.16.H20

PT03.14J50.200.16.H24

PT03.14J50.250.18.H20

PT03.14J50.250.18.H24

14

125

160

160

160

200

200

200

200

250

250

55

62

62

62

72

72

72

72

72

72

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

12

12

16

18

16

18

20

24

20

24

16

16

20

24

20

24

26

28

26

28

12

14

14

14

16

16

16

16

18

18

0.72

1.32

1.80

2.10

2.90

3.35

3.67

4.41

6.12

7.38

X3-084508H   TL60M3X8  T10

X3-115008H  TL60M4X10 T15

X3-145008H  TL60M4X10 T15

注明：配套刀片与山特通用。

S L

型号 Type

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

刀片选择

I.C d

Matching Insert

XSEQ1202 2.3 5

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

XSEQ1203 3 5

XSEQ12T3 3.5 5

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

XSEQ1204 4 5

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

S
D

5
1

4
6

S
D

2
1

3
6

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

201 202

Note:Replaceable with Sandvik brand inserts.



PT03.08B32.125.12.H12

PT03.08B40.160.14.H12

PT03.11B40.160.14.H16

PT03.11B40.160.14.H18

PT03.11C40.200.16.H16

PT03.11C40.200.16.H18

11

08

PT03.14C40.200.16.H20

PT03.14C40.200.16.H24

PT03.14C60.250.18.H20

PT03.14C60.250.18.H24

14

125

160

160

160

200

200

200

200

250

250

65

80

80

80

92

92

92

92

135

135

32

40

40

40

40

40

40

40

60

60

12

12

16

18

16

18

20

24

20

24

45

45

50

50

50

50

50

50

63

63

12

12

14

14

16

16

16

16

18

18

1.2

2.2

2.5

2.7

4.0

4.3

4.5

4.7

8.6

8.9

B

B

B

B

C

C

C

C

C

C

Adapter
  接口
  形式

PT03

X3-084508H   TL60M3X8  T10

X3-115008H  TL60M4X10 T15

X3-145008H  TL60M4X10 T15

注明：配套刀片与山特通用。

I S

型号 Type

S
P

2
1

0
M

S
P

2
1

0
T

刀片选择

Ia iW

Matching Insert

X3-084508H 8.5

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

X3-115008H 11.5

X3-145008H 14.5

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

7.7

10.7

13.7

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

9.5

11.5

11.5

4.95

4.95

4.95

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

I

iw

Ia

203 204

Note:Replaceable with Sandvik brand inserts.



PT04

PT04.LN1023.J22.063.08.H4

PT04.LN1023.J22.080.10.H4

PT04.LN1023.J27.100.12.H4

PT04.LN1023.J40.125.14.H4

PT04.LN1023.J40.160.18.H4

PT04.LN1028.J22.063.08.H5

PT04.LN1028.J22.080.10.H5

PT04.LN1028.J27.100.12.H5

PT04.LN1028.J27.100.12.H5

PT04.LN1028.J40.160.18.H5

63

80

100

125

160

63

80

100

125

160

22

22

27

40

40

22

22

27

40

40

Adapter
  接口
  形式cd ap aemax

34

34

41

55

55

34

34

41

55

55

8

8

12

12

12

8

8

12

12

12

4

4

4

4

4

5

5

5

5

5

12.0

21.0

27.0

32.0

50.0

13.0

21.0

27.0

33.0

50.0

8

10

12

14

18

8

10

12

14

18

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

0.1

0.1

0.2

0.4

0.6

0.1

0.2

0.3

0.4

0.7

H

1023

1028

PT04.LN1033.J22.063.08.H6

PT04.LN1033.J22.080.10.H6

PT04.LN1033.J27.100.12.H6

PT04.LN1033.J40.125.14.H6

PT04.LN1033.J40.160.18.H6

PT04.LN1033.J50.200.20.H6

PT04.LN1033.J50.250.24.H6

PT04.LN1238.J22.080.08.H7

PT04.LN1238.J27.100.10.H7

PT04.LN1238.J40.125.12.H7

63

80

100

125

160

200

250

80

100

125

22

22

27

40

40

50

50

22

27

40

Adapter
  接口
  形式cd ap aemax

34

34

41

55

55

69

69

34

41

55

8

8

12

12

12

12

12

12

12

12

6

6

6

6

6

6

6

7

7

7

13.0

21.5

27.0

33.0

50.0

63.0

88.0

20.0

26.5

32.0

8

10

12

14

18

20

24

8

10

12

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

0.1

0.2

0.3

0.5

0.8

1.2

2.0

0.2

0.3

0.5

H

1033

1238

PT04.LN1238.J40.160.16.H7

PT04.LN1238.J50.200.18.H7

160

200

40

50

55

69

12

12

7

7

49.5

62.5

16

18

K

K

0.8

1.3

PT04.LN1238.J50.250.24.H7 250 50 69 12 7 87.5 24 K 2.1

PT04.LN1243.J22.080.08.H8

PT04.LN1243.J27.100.10.H8

PT04.LN1243.J27.100.10.H8

PT04.LN1243.J40.160.16.H8

PT04.LN1243.J50.200.18.H8

PT04.LN1243.J50.250.24.H8

PT04.LN1248.J27.100.10.H9

PT04.LN1248.J40.125.12.H9

PT04.LN1248.J40.160.16.H9

PT04.LN1248.J50.200.18.H9

1243

1253

PT04.LN1248.J50.250.24.H9

PT04.LN1253.J27.100.10.H10

PT04.LN1253.J40.125.12.H10

80

100

125

160

200

250

100

125

22

27

40

40

50

50

27

40

34

41

55

55

69

69

41

55

12

12

12

12

12

12

12

12

8

8

8

8

8

8

9

9

20.5

27.0

32.5

50.0

63.0

83.0

27.5

33.0

8

10

12

16

18

24

10

12

K

K

K

K

K

K

K

K

0.2

0.3

0.9

0.9

1.4

2.3

0.4

0.6

160

200

40

50

55

69

12

12

9

9

50.5

63.5

16

18

K

K

1

1.6

250 50 69 12 9 88.5 24 K 2.6

100 27 41 12 10 28.0 10 K 0.4

125 40 55 12 10 33.5 12 K 0.6

PT04.LN1253.J40.160.16.H10

PT04.LN1253.J50.200.18.H10

PT04.LN1253.J50.250.24.H10

160 40 55 12 10 51.0 16 K 1.1

200 50 69 12 10 64.0 18 K 1.8

250 50 69 12 10 89.0 24 K 2.9

1248

  TL60M2.5X3.2

 T06  TL60M2.5X3.9

  TL60M2.5X4.8

注明：配套刀片与株洲钻石通用。

  TL60M4X5.1

 TL60M4X6.6

 TL60M4X7.6

 TL60M4X8.5

T10

刀具直径 Diameter

63-  160

63-  250

4

5

6

7

8

9

10

刃宽ap Cutting Edge

（mm)

205 206

Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



PT04

PT04.LN1023.A22.080.10.H4

PT04.LN1023.A27.100.12.H4

PT04.LN1023.B32.125.14.H4

PT04.LN1023.B40.160.18.H4

PT04.LN1028.A22.080.10.H5

PT04.LN1028.A27.100.12.H5

PT04.LN1028.B32.125.14.H5

PT04.LN1028.B40.160.18.H5

80

100

125

160

80

100

125

160

22

27

32

40

22

27

32

40

Adapter
  接口
  形式cd ap aemax

42

52

63

76

42

52

63

76

50

50

50

50

50

50

50

50

4

4

4

4

5

5

5

5

18

23

30

41

18

23

30

41

10

12

14

18

10

12

14

18

A

A

B

B

A

A

B

B

0.4

0.6

1.0

1.2

0.4

0.6

1.0

1.2

H

1023

1028

PT04.LN1238.B32.125.12.H7

PT04.LN1238.B40.160.16.H7

125

160

32

40

63

76

50

50

7

7

30

41

12

16

B

B

1.1

1.4

PT04.LN1238.C40.200.18.H7

PT04.LN1238.C60.250.24.H7

200

250

40

60

94

132

50

50

7

7

52

58

18

24

C

C

2.9

4.7

PT04.LN1033.A22.080.10.H6

PT04.LN1033.A27.100.12.H6

PT04.LN1033.B32.125.14.H6

PT04.LN1033.B40.160.18.H6

PT04.LN1033.C40.200.20.H6

PT04.LN1033.C60.250.24.H6

PT04.LN1238.A22.080.08.H7

PT04.LN1238.A27.100.10.H7

80

100

125

160

200

250

80

100

22

27

32

40

40

60

22

27

Adapter
  接口
  形式cd ap aemax

42

52

63

76

94

132

42

52

50

50

50

50

50

50

50

50

6

6

6

6

6

6

7

7

18

23

30

41

52

58

18

23

10

12

14

18

20

24

8

10

A

A

B

B

C

C

A

A

0.5

0.7

1.1

1.4

2.8

4.6

0.5

0.7

H

1033

1238

  TL60M2.5X3.2

 T06  TL60M2.5X3.9

  TL60M2.5X4.8

注明：配套刀片与株洲钻石通用。

  TL60M4X5.1

 TL60M4X6.6

 TL60M4X7.6

 TL60M4X8.5

T10

刀具直径 Diameter

63-  160

63-  250

4

5

6

7

8

9

10

刃宽ap Cutting Edge

（mm)

207 208

Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



PT04

PT04.LN1243A22.080.08.H8

PT04.LN1243.A27.100.10.H8

PT04.LN1243.B32.125.12.H8

PT04.LN1243.B40.160.16.H8

PT04.LN1243.C40.200.18.H8

PT04.LN1243.C60.250.24.H8

80

100

125

160

200

250

22

27

32

40

40

60

Adapter
  接口
  形式cd ap aemax

42

52

63

76

94

132

50

50

50

50

50

50

8

8

8

8

8

8

18

23

30

41

52

58

8

10

12

16

18

24

A

A

B

B

A

A

0.5

0.7

1.1

1.4

2.9

4.7

H

1243

PT04.LN1253.B32.125.12.H10

PT04.LN1253.B40.160.16.H10

125

160

32

40

63

76

50

50

10

10

30

41

12

16

B

B

1.1

1.5

PT04.LN1253.C40.200.18.H10

PT04.LN1253.C60.250.24.H10

200

250

40

60

94

132

50

50

10

10

52

58

18

24

C

C

3

5

PT04.LN1248.A27.100.10.H9

PT04.LN1248.B32.125.12.H9

PT04.LN1248.B40.160.16.H9

PT04.LN1248.C40.200.18.H9

PT04.LN1248.C60.250.24.H9

PT04.LN1253.A27.100.10.H10

100

125

160

200

250

100

27

32

40

40

60

27

Adapter
  接口
  形式cd ap aemax

52

63

76

94

132

52

50

50

50

50

50

50

9

9

9

9

9

10

23

30

41

52

58

23

10

12

16

18

24

10

A

B

B

C

C

A

0.7

1.1

1.5

3

4.8

0.7

H

1248

1253

型号 Type

S
P

2
1

0
M

S
P

2
1

0
T

刀片选择 Matching Insert

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

LNET102304-GM 2.3

LNET102804-GM 2.8

LNET103304-GM 3.3

7.5

7.5

7.5

2.9

2.9

2.9

0.4

0.4

0.4

10

10

10

LNET123804-GM 3.8

LNET124304-GM 4.3

10

10

4.4

4.4

0.4

0.4

LNET124804-GM 4.810 4.4 0.4

13

13

13

LNET125304-GM 5.310 4.4 0.413

  TL60M2.5X3.2

 T06  TL60M2.5X3.9

  TL60M2.5X4.8

注明：配套刀片与株洲钻石通用。

  TL60M4X5.1

 TL60M4X6.6

 TL60M4X7.6

 TL60M4X8.5

T10

刀具直径 Diameter

63-  160

63-  250

4

5

6

7

8

9

10

刃宽ap Cutting Edge

（mm)

209 210

Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



PT05

PT05.10J27.080.08.H10

PT05.10J32.100.10.H10

PT05.10J40.125.12.H10

PT05.10J40.160.14.H10

PT05.10J50.200.16.H10

PT05.14J32.100.08.H12

PT05.14J40.125.10.H12

PT05.14J40.160.12.H12

PT05.14J50.200.14.H12

PT05.10J32.100.10.H14

80

100

125

160

200

100

125

160

200

100

27

32

40

40

50

32

40

40

50

32

43

47

55

62

72

47

55

62

72

47

14

14

14

14

14

16

16

16

16

18

10

10

10

10

10

12

12

12

12

14

8

10

12

14

16

8

10

12

14

10

0.2

0.37

0.5

1

1.6

0.4

0.6

1.1

1.8

0.4

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

Adapter
  接口
  形式

PT05.10J40.125.12.H14

PT05.10J40.160.14.H14

PT05.10J50.200.16.H14

125

160

200

40

40

50

55

62

72

18

18

18

14

14

14

12

14

16

0.9

1.6

2.5

c ap

17

25

34

47

62

25

34

47

62

25

34

47

62

ae max

K

K

K

10

14

10

Adapter
  接口
  形式

PT05.10J40.125.12.H16 125 40 55 20 16 12 1

PT05.10J50.200.16.H16

PT05.10J40.125.12.H18

PT05.10J40.160.14.H18

200

125

160

50

40

40

72

55

62

20

24

24

16

18

18

16

12

14

2.9

1.2

2.1

PT05.10J50.200.16.H18

PT05.10J50.250.18.H18

PT05.14J40.125.10.H20

PT05.14J40.160.12.H20

200

250

125

160

50

50

40

40

72

80

55

62

24

24

26

26

18

18

20

20

16

18

10

12

3.4

5.5

1.2

2.1

PT05.14J50.250.16.H20

PT05.14J40.160.12.H25

PT05.14J50.200.14.H25

250

160

200

50

40

50

80

62

72

26

30

30

20

25

25

16

12

14

5.8

2.8

4.5

PT05.14J50.250.16.H25 250 50 80 30 25 16 7.5

PT05.10J40.160.14.H16 160 40 62 20 16 14 1.8

PT05.14J50.200.14.H20 200 50 72 26 20 14 3.5

c ap

34

62

34

47

62

83

34

47

83

47

62

83

47

62

ae max

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

K

10

14

□□LNGX1005 -GM TL60M3.5X10 T15

□□LNGX1407 -GM TL60M4X10 T15

注明：配套刀片与株洲钻石通用。

211 212

Note:Replaceable with Zccct brand inserts.



PT05

PT05.10A22.080.08.H10

PT05.10B27.100.10.H10

PT05.10B32.125.12.H10

PT05.10B40.160.14.H10

PT05.10C40.200.16.H10

PT05.14B27.100.08.H12

PT05.14B32.125.10.H12

PT05.14B40.160.12.H12

PT05.14C40.200.14.H12

PT05.10B27.100.10.H14

80

100

125

160

200

100

125

160

200

100

22

27

32

40

40

27

32

40

40

27

45

55

65

80

92

55

65

80

92

55

40

45

45

50

50

45

45

50

50

50

10

10

10

10

10

12

12

12

12

14

8

10

12

14

16

8

10

12

14

10

0.4

0.6

1

2

2.9

0.6

1

2.1

2.9

0.7

A

B

B

B

C

B

B

B

C

B

Adapter
  接口
  形式

PT05.10B32.125.12.H14

PT05.10B40.160.14.H14

PT05.10C40.200.16.H14

125

160

200

32

40

40

65

80

92

50

50

50

14

14

14

12

14

16

1.2

2.4

3.6

c ap

20

24

33

42

53

24

33

42

53

24

33

42

53

ae max

B

B

C

10

14

10

Adapter
  接口
  形式

PT05.10B32.125.12.H16 125 32 65 50 16 12 1.4

PT05.10C40.200.16.H16

PT05.10B32.125.12.H18

PT05.10B40.160.14.H18

200

125

160

40

32

40

92

65

80

50

50

50

16

18

18

16

12

14

4

1.5

2.9

PT05.10C40.200.16.H18

PT05.10C60.250.18.H18

PT05.14B32.125.10.H20

PT05.14B40.160.12.H20

200

250

125

160

40

60

32

40

92

132

65

80

50

50

50

50

18

18

20

20

16

18

10

12

4.3

7.2

1.6

2.7

PT05.14C60.250.16.H20

PT05.14B40.160.12.H25

PT05.14C40.200.14.H25

250

160

200

60

40

40

132

80

92

50

50

50

20

25

25

16

12

14

7.4

3.2

5.2

PT05.14C60.250.16.H25 250 60 132 50 25 16 8.6

PT05.10B40.160.14.H16 160 40 80 50 16 14 2.6

PT05.14C40.200.14.H20 200 40 92 50 20 14 4.6

c ap

33

53

33

42

53

58

33

42

58

42

53

58

42

53

ae max

B

B

C

B

B

C

C

B

B

C

C

B

C

C

10

14

PT05.14C60.315.20.H25 315 60 132 50 25 20 13.290 C

□□LNGX1005 -GM TL60M3.5X10 T15

□□LNGX1407 -GM TL60M4X10 T15

注明：配套刀片与株洲钻石通用。

213 214

Note:Replaceable with Zccct brand inserts.
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223 224



 WXMU080612R-GM  TL60M5X13 T20

注明：配套刀片与株钻、伊斯卡通用。

XK04.08A22.050.04

XK04.08A22.063.05

XK04.08A32.080.06

XK04.08B32.100.07

48

61

76

80

50

63

80

100

22

22

32

32

45

45

55

50

2.0

2.0

2.0

2.0

A

A

A

A

4

5

6

7

0.3

0.5

1.1

1.75

1

XK04 EXN

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S r

型号 Type

S
P

2
1

0
M

S
D

2
1

3
6

刀片选择

φIC φd

Matching Insert

WXMU080612R-GM 6.8

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

13.66

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

5.5 1.2

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

225 226

Note:Replaceable with Zccct/Iscar brand inserts.



EXN

TE90.06D16.016.02.L100

TE90.06D16.016.02.L160

TE90.06D20.020.03.L110

TE90.06D20.020.03.L160

16

16

20

20

16

16

20

20

100

160

110

160

25

25

25

25

6

6

6

6

Z

Z

Z

Z

2

2

3

3

TE90.06D32.035.05.L200

TE90.06D32.040.06.L160

32

32

35

40

200

160

35

40

6

6

Z

Z

5

6

TE90.06D32.040.06.L250

32

32

40

40

200

250

40

40

6

6

Z

Z

6

6

TE90.06D32.040.06.L200

TE90.06D20.020.03.L200

TE90.06D25.025.04.L160

TE90.06D25.025.04.L200

TE90.06D32.032.05.L160

20

25

25

32

20

25

25

32

200

160

200

160

25

30

30

35

6

6

6

6

Z

Z

Z

Z

3

4

4

5

TE90.06D32.035.05.L160

32

32

32

35

200

160

35

35

6

6

Z

Z

5

5

TE90.06D32.032.05.L200

L H

4NKT060308  TL60M3X8 T10

TE90

注明：配套刀片与特固克品牌刀片通用。

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

φIC r

型号 Type

S
D

1
3

2
5

Z

S
D

1
5

2
5

Z

刀片选择

L φd

Matching Insert

LNMU0303ZER 6

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

11.39

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

2.8 1.2

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

S

4.29

r

d

227 228

Note:Replaceable with Taegutec brand inserts.



04
d t r

型号 Type

S
D

2
1

3
6

S
D

2
3

3
6

刀片选择

ap

Matching Insert

4NKT060308R 6.6 6.6 4.6 5.5 0.8

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
D

1
5

2
5

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6 d1

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

d1

d

ap

r t

TE90

TE90.06A22.050.06

TE90.06A22.063.08

TE90.06A27.080.10

40

50

60

50

63

80

22

22

27

50

50

50

6.0

6.0

6.0

A

A

A

6

8

10

H

4NKT060308  TL60M2.5X6.5 T08

注明：配套刀片与特固克品牌刀片通用。

1

0.4

0.6

1.0

229 230

Note:Replaceable with Taegutec brand inserts.
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20,25,30,40,50
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SPMG090408

SPMG110408

SPMG140512

型号 Type

S
D

1
2

0
5

S
D

2
1

3
6

刀片选择 Matching Insert

SPMG050204

SPMG060204

SPMG07T308

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

L SI.C d

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
D

5
4

4
0

S
D

5
1

4
6

SPGT090408-SPM

SPGT110408-SPM

型号 Type

S
D

1
2

0
5

S
D

2
1

3
6

刀片选择 Matching Insert

SPGT050204-SPM

SPGT060204-SPM

SPGT07T308-SPM

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

耐热合金、钛合金

P

M

K

N

S

淬硬材料H

S
D

2
3

3
6

S
D

4
3

2
6

S
D

4
2

2
6

S
D

4
2

3
6

S
D

5
3

4
6

常备库存 可备库存 推荐应用 拓展应用Unallocated stock Available stock Main application Extended application

L SI.C d

S
D

5
2

3
6

S
D

5
4

5
0

S
T

9
11

0

S
T

9
0

1
5

SPGT110408-SPM
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镗孔头组合图示Boring Head Combination Icon
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BST系统
BST Boring System

Taper Shan

Large Diameter Finish Boring Head

Large Diameter Roug Boring Head

SBH Indexable Rough Boring Head

WBST Quartet knife handle large-diameter
cylindrical processing sugar

Flange

200以上WBH组合式⼤径微调精镗⼑

连接器

200以上SBH组合式⼤径双刃粗镗⼑

镗⼑⼑杆

SBH120，160可调式双刃粗镗⼑

WBST四⽅柄⼤径镗⼑内外圆加⼯⽤

LBK
LBK Boring System

Taper Shan
镗⼑⼑杆

Power Chuck Holder
直筒式⽴铣⼑夹头

Collet
镗⼑杆专⽤套筒

Super Hard Solid Tungsten Carbide Boring Bor
超硬整体碳化钨制镗⼑杆

Straight Shank Boring Bar
直柄镗⼑杆

Extenstion(Reducing)
异径镗⼑延⻓杆

Extenstion(Constant Diameter)
等径镗⼑延⻓杆

Extension Slide
横向滑板

Balance Weight
平衡滑块

Finish Head
微调滑块

Clamp Base
滑块

Height Setting Shin
⼑⽚座垫⽚

Insert Holder
⼑⽚座

Twin-bit Rough Boring Head SBH
SBH可调式双刃粗镗⼑系列

WBH Finish Boring Head
WBH�微调精镗⼑

WBJ16 Small Diameter Finish Boring Head
WBJ16⼩径微调精镗⼑系列

Combined cylindrical boring
组合式外圆镗孔

Small Diameter Boring Bar
⼩径镗⼑延⻓杆

Small Diameter Boring Bar
超⼩径碳化钨镗孔⼑

Small Diameter Boring Bo
⼩径镗⼑杆

Collet
套筒

Tool T Holder
组合式⼩径镗⼑杆

Insert Holder
镗孔头

BORING CUTTER SYSTEM

镗⼑搭配系统
Modular Boring System
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粗镗刀 Rough Boring Tool
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Rough Boring Tool 粗镗刀

IBT是专为抑制镗孔共振而改良的专用刀杆 IBT is the improved type dedicated to resonance in boring

SBH双刃粗镗刀组合系列 SBH Finish Boring Head

255 256

SBH可调式双刃粗镗⼑系列���《镗孔范围φ25-φ204mm》
Twin-bit�Rough�Boring�Head�SBH<Boring�Range�Form�φ25-φ204mm>

SBH双刃粗镗⼑+LBK⼑柄���(MAS�403BT)
SBH�Twin-bit�Rough�Boring�Head+LBK�Shank(MAS�403BT)

特�⾊
1、⼑体整体缩短，刚性增强。
2、内藏式⽔孔，直接冷卸，⼑⽚寿命⻓。
3、排屑槽设计，增加深孔排屑功能。
4、⼑⽚座降低⾼度，刚性增强。
5、独特⾼低段差设计，平刃或⾼低刃均可采⽤。

Features
1.�Shortened�boring�head,with�strengthened�rigidity
2.�Inner�coolant�nozzle�directly�cools�the�inserts�and�prolongs�the�working�life.�
3.�Design�of�chip�pocket�increases�the�chipping�function�on�deep�holes.
4.�The�lowered�height�of�insert�holder�strengthens�the�rigidity.
5.�Unique�design�of�height�difference,�Suitable�for�level�boring�and�step�boring..
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Rough Boring Tool 粗镗刀

特�⾊

1、通⽤φ200-φ1250mm⼤型孔径加⼯使⽤。
2、粗、精镗⼑使⽤同基础组件，且可另选配附件搭配使⽤。加⼯
�������调整范围为φ110mm。SBH600与SBH900调整范围为350mm。
3、粗镗⼑，具有多种⼑⽚选择，可通⽤于多种材质及加⼯⽅式。
4、精镗⼑另有铝合⾦横向滑板，可选⽤来降低⼑具重量。
5、另有外圆镗孔组件可选⽤，加⼯范围φ20-φ300mm。

Features

1.��This�type�is�suitable�for�large�diameter�boring�with�ranges�from�φ200mm�to�φ1250mm.
2.��The�structure�includes�common�flange�and�extension�slide�for�both�rough�and�finish�boring�heads.�Available�
�����can�be�optional�accessories�for�different�worls.�Adjustment�range�is�within�110mm�on�diameter.
�����The�adjustment�rang�for�bother�SBH600�and�SBH900�is�350mm.
3.��Options�of�various�inserts�fou�rough�boring�of�different�materials�and�boring�styles.
4.��Available�is�the�horizontal�slide�made�of�Aluminum�alloy�to�reduce�total�weight.
5.��Option�of�external�boring�kit�with�boring�range�from�φ20mm�to�φ300mm.

φ200以上SBH组合式⼤径粗镗⼑系列
Indexable�Twin-bit�Rough�Boring�Head�SBH<Boring�Rang�Form�φ25-φ204mm>

规格 Specifcations

SBH�Indexable�Twin-bit�Rough�Boring�Head�For�Large�Hole�Boring+BST�Shank�<MAS�403BT>
φ200以上SBH组合式⼤径双刃粗镗⼑+BST⼑柄（MAS�403BT）

《镗孔范围�φ200-φ1250mm》
《Boring�Range�From�φ200-φ1250mm》

规格 Specifcations



镗削刀具 BORING TOOLS

粗镗刀 Rough Boring Tool

镗削刀具 BORING TOOLS

260

Precision Boring Tool 精镗刀

259

1、采⽤独特⾼低差形式，1个⼑座采⽤微调结构设计。
2、适⽤于余量适中，精度要求低的零件。
3、粗精镗⼀次完成加⼯，�效率要求低的零件。

特�⾊

Features

1.�Adopt�the�unique�shape�of�height�difference,�the�insert�

�����holder�use�the�fine-tune�structure.

2.�Suitable�for�workepiece�of�moderate�margin�and�low�accuracy.

3.�Finish�the�rough�boring�and�fine�boring�in�one�time,�with�high�efficiency,�low�cost.

1、⾃主研发⼑粒经济实⽤成本低效率⾼。
2、采⽤SN型⼑粒，每个⼑粒可更换8次使⽤。
3、适⽤于200以上的⼤径切削镗孔。

特�⾊

Features
1.�Originally�created�and�independently�researched�and�developed�by�

�����LPK,�economical�and�practical,�with�low�cost�and�high�efficiency.

2.�Use�SN�type�inserts,�every�insert�is�replaceable�for�8�times�when�using�.

3.�Suitable�for�boring�holes�of�large�diameter�above�φ200mm

SBH⾮标类粗镗⼑

微调结构

WBH�adjustable�fine�boring�knife
WBH微调式精镗⼑系列

有预平衡设计，可获得稳定的加⼯精度。
There�are�pre-balanced�design,�availability�and�stability�of�the�machining�accuracy.

标准对应反镗⼯加⼯，适⽤范围⼴，增⼤附加价值。
Standard�corresponding�to�the�anti-boring�work�processing,�using�a�wide�range�of�increasing�added�value.
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Precision Boring Tool 精镗刀
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Precision Boring Tool精镗刀

CBH�adjustable�fine�boring�knife
CBH微调式精镗⼑系列

有预平衡设计，可获得稳定的加⼯精度。
There�are�pre-balanced�design,�availability�and�stability�of�the�machining�accuracy.

标准对应反镗⼯加⼯，适⽤范围⼴，增⼤附加价值。
Standard�corresponding�to�the�anti-boring�work�processing,�using�a�wide�range�of�increasing�added�value.
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Precision Boring Tool精镗刀
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WBJ16 微调精镗孔系统
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非标刀具定制
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镗削刀具 BORING TOOLS

NBH2084微调精镗孔系统
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Mini Adjustable Cartridge微调刀座 微调刀座Mini Adjustable Cartridge

型号Type

右⼿型号
Right hand

左⼿型号
Left hand

基本尺⼨（mm）Dimension
适⽤⼑⽚

Suitable Insert
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R/L 148C精镗单元 精镗单元R/L 148C

精镗单元R/L 148C

型号

L148C-xx-0602

L148C-xx-0902

L148C-xx-1102

L148C-xx-16T3

2.8

4.0

5.0

6.3

h3 h4

1.9

1.6

1.8

-

d1

19

25

30

46

d2

16

20

22

32

d3

4.6

4.6

6.5

11.9

3.2

3.2

4.3

5.4

d4

M3

M3

M4

M5

G

9

9

13

16

I6

9.8±0.02

12.5±0.02

15.4±0.02

23.0±0.02

I5h2

11.5

15.5

24.0

33.0

精镗单元安装尺寸

特点：

能加工盲孔

从前端调整

镗头具有自锁性，即在调整前不需解锁，调整后不需锁紧。

注意：

调整倾斜安装精镗单元时，调整刀具径向尺寸时，

刀具轴向位移量=径向位移量/tan 53°8′

不要将精镗单元调出相应精镗单元的最大调整范围，

如果超出调整范围，精镗单元可能因此而损坏。

精镗单元R/L 148C

· L2 系刀尖圆弧为r=0 时尺寸

· 定货示例：1件L148C-11-0602

dm l1 l2min f Dmin Rmax

型号
Type

基本尺⼨（mm）Dimension
⼑⽚
Insert

螺钉
Screw

扳⼿
Wrench

调节量（尺寸）：0.02mm/格                                                                                                  左手刀图例

L148C-11-0602

L148C-12-0902

L148C-13-1102

L148C-14-16T3

L148C-31-0602

L148C-32-0902

L148C-33-1102

L148C-34-16T3

16

20

22

32

16

20

22

32

10.1

14.3

17.1

25.7

11.3

15.3

18

27

24.1

32.9

44.3

62.7

25.15

33.7

45.3

62.3

5.1

6.3

7.2

10.3

0.45

0.9

1.1

1.2

27.6

37.1

49.1

69

25.9

33.1

42.6

60

2.5

3.5

6

10

2

2.8

4.8

8

CC..060204

TC..090204

TC..110204

TC..16T308

CC..060204

TC..090204

TC..110204

TC..16T308

T8

T6

T8

T15

T8

T6

T8

T15

L60 M2.5X5.2

L60 M2.2X5.0

L60 M2.5X5.2

L60 M4X8

L60 M2.5X5.2

L60 M2.2X5.0

L60 M2.5X5.2

L60 M4X8

型号

L148C-xx-0602

L148C-xx-0902

L148C-xx-1102

L148C-xx-16T3

2.8

4.0

5.0

6.3

h3 h4

1.9

1.6

1.8

-

d1

19

25

30

46

d2

16

20

22

32

d3

4.6

4.6

6.5

11.9

3.2

3.2

4.3

5.4

d4

M3

M3

M4

M5

G

9

9

13

16

I6

9.8±0.02

12.5±0.02

15.4±0.02

23.0±0.02

I5h2

11.5

15.5

24.0

33.0



272

镗削刀具 BORING TOOLS

271

镗削刀具 BORING TOOLS

Simple Style Boring Tool简易式镗刀 简易式镗刀Simple Style Boring Tool
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Modular Boring Tool模块式镗刀 刀夹CBS
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小刀夹 镗刀头 刀柄系列 小刀夹 镗刀头 刀柄系列
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Modular Boring Tool模块式镗刀 刀夹CBS
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Modular Boring Tool模块式镗刀 刀夹CBS

目录（四）
CONTENTS

弹簧夹头刀柄
COLLET CHUCK ARBORS

接长杆
EXTENSION BAR

强力铣夹头刀柄
POWER MILLING CHUCK ARBORS

侧固式刀柄
SIDE LOCK END MILL CHUCK

套式铣刀柄
SHELL END MILL ARBORS

有扁尾莫氏锥柄
MORSE TAPER WITH TANG

无扁尾莫氏锥柄
MORSE TAPER WITHOUT TANG

三面刃铣刀柄
TOOL SHANK FOR SIDE AND FACE MILLING CUTTER

工具系统附件
TOOL SYSTEM ACCESSORIES

工具系统技术信息
TOOL SYSTEM TECHNICAL INFORMATION

工具系统 页码提示

P280~P285

P286

P287~P288

P289~P291

P292~P296

P297~P298

P299~P300

P301~P302

P303~P309

P310~P316
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